Verwerkingsvoorschrift

Trimax laagreliétdorpel

f i
127) 1%/

v v 7

|, max.400 h.o.h. | max.400 h.o.h. |
1 1 1

ik

Opslag Holonite producten

Manchet gelijk houden
met begin van de radius

|
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Alle manchetten worden gecomprimeerd |
verwerkt (met een tolerantie van 2+1mm). |
Hou daarom de verwerkingstijd na het |
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openen van de verpakking in de gaten.

Houten kozijn

Dagkanten +
binnenzijde gelijk!

Manchet |,
!
=" Holonite TRIMAX dorpel
Optie 1: Optie 2: Optie 3:
MaxFix Lamellenplug 140 plug

lamellenpluggen
indrukken
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- Voorboren niet nodig - Voorboren 14mm - Voorboren 8mm
- Max. aandraaimoment T0Nm - Max. aandraaimoment T0Nm - Pluggen dopen in PVAC-lijm
- Max. aandracimoment 1T0Nm
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Trimax laagreliétdorpel
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Houten stijl | Houten onderdorpel (zijlicht)

Holonite trimax Holonite zijlichtdorpel

Kozijnbeugels altijd onder
de kozijnstijlen toepassen.

Kozijnbeugels, maximaal h.o.h.
afstand 400mm ten behoeve
van optimale ondersteuning.

Overlap (zowel horizontale als
vertikale) manchetten 15mm
Manchet

- MaxFix of Plug 110

Zijlichtmanchet
Holonite zijlichtdorpel

Holonite pluggen dopen in
PVAC-lijm, overeenstemmend
met de BRL 2339.

holonite®

Verticale en bovenste
horizontale spouwlat
in de sponning plaatsen.
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Onderste spouwlat
afdoende verlijmen tegen
Holonite Trimax onderdorpel.

Bevestiging tussen beugels en Holonite
onderdorpel met behulp van een kitril
(Holonite B&S o.g.), per beugel.




